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A TERMEKEK KIZAROLAG SZAKMUHELYBEN HASZNALHATOAK

11540V &

2K HS Plus

P471-sorozat, egyrétegi sima szinek

KOD MEGNEVEZES
P471- 2K HS Plus alapszinek
P472- 2K HS Plus alapszinek

P210-870 2K HS Plus Edzd, expressz

P210-872 2K HS Plus Edzd, gyors

P210-875 2K HS Plus Edz6, kozepes

P210-877 2K HS Edz6 — lassu/magas hémérsékletre

P852-1893 2K HS Plus Higité — kdzepes

P852-1894 2K HS Plus Higité — lassu és IR

P850-1621 Arnyald higit6 spray

P565-554 2K Mattit6 adalék

P565-7210 2K Erdesitd adalék, finom

P565-7220 2K Erdesitd adalék, durva

P100-2020 2K Rugalmassagndvel6 adalék

A TERMEK LEIRASA

A Nexa Autocolor 2K HS Plus keverérendszer kemény, tartés és magas fény( bevonatot biztosit, igy
egyesitve a magas szilardanyag tartalmu technolégiak elényeit. Figyelembe véve a kénny
alkalmazhatdsagot is, minden javitasi tipusra hasznalhato.

Az edzb8k széles valasztéka altal a 2K HS Plus termékcsalad teljes rendszert kinal és idealis minden
méretl feladatra: 10 perc/60°C-os beégetés, gyors foltjavitas, 30 perc/60°C-os beégetés.

A 2K HS Plus rendszert HVLP vagy Compliant szérépisztolyokkal valo felvitelre fejlesztették ki. Kétféle
modon alkalmazhatd, a normal, kétrétegli médszerrel, illetve az egy duplaréteges felvitellel, ahol egy
vékony/kozepes réteget kilevegdzés nélkil kovet egy teljes. Az utébbi esetben csdkken a folyamatidd és
mérhetd anyagmegtakaritas érheté el.

A P471-sorozatu 2K HS Plus rendszer teljesen 6lommentes és a termékismertetd elbirasainak
megfeleléen hasznalva a fujasra kész termék VOC tartalma max.420 g/liter.
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2K HS Plus P471 sorozat, egyrétegli sima szinek

ALAPFELULETEK / ELOKESZITES

11540V

Standard rendszer

A P471-sorozatu szinek a kovetkezd alapokra hordhatéak fel:

v Nexa Autocolor 2-komponensii VOC megfelel6 alapozok, miutan elvégeztiik a P600 vizes kézi
vagy P320 szaraz gépi csiszolast,

v" Nexa Autocolor 2-komponenes(i Nedves-a-Nedvesen alapozok,

v' El6készitett meglévé j6 allapotu festékbevonat csiszolas utan (pl. ultrafinom Scotch-brite + P562-
100 vagy P562-106 mattitd paszta, és zsirtalanitva a megfelel6 Nexa Autocolor lemosaéval).

Megjegyzés: a gyari alapozasu vagy elektroforetikusan kezelt Uj elemeket be kell vonni valamely Nexa
Autocolor 2-komponensi alapozéval.

STANDARD & LASSU RENDSZER

Lassu rendszer — magas hémérsékletre

P471- 2 rész
P210-875 1rész
P852-1893/-1894 0.6-0.7 rész

0,7 rész higité alkalmazasa javasolt a
vizszintes fellileteken az optimalis terilés és
tokéletes végsd megjelenés elérése
érdekében.

P471- 2rész
P210-877 1rész
P852-1893/-1894 0.6-0.7 rész

0,7 rész higitoé alkalmazasa javasolt a
vizszintes fellleteken az optimalis terilés és
tokéletes végs6 megjelenés elérése
érdekében.

COMPLIANT|

Nyomas: A pisztolygyarto ajanlasanak
megfeleléen, altalaban 2 bar / 30 psi

Viszkozitas: Viszkozitas:
S DIN4 20°C-on: 20-25 masodperc DIN4 20°C-on: 20-25 masodperc
\i ( Fazékid6 20°C: 1.5-2 6ra Fazékid6 20°C: 1.5-2 6ra
~a] | Fuvoka: Fuvoka:
)I* Felsétartalyos: 1.2-1.4 mm Felsétartalyos: 1.2-1.4 mm
Alsotartalyos: 1.4-1.6 mm Alsoétartalyos: 1.4-1.6 mm
Nyomas: 0.7 bar Nyomas: 0.7 bar
HYLP . o . . o L.
/ 10 psi max. a leveg6sapkanal / 10 psi max. a leveg6sapkanal
Fuvdka: Fuvdka:
Felsétartalyos: 1.2-1.4 mm Felsétartalyos: 1.2-1.4 mm
=3 Alsotartalyos: 1.4-1.6 mm Alsotartalyos: 1.4-1.6 mm

Nyomas: A pisztolygyarto ajanlasanak
megfeleléen, altalaban 2 bar / 30 psi

o]

Hagyomanyos 2 rétegii médszer

Fujjunk 2 normal réteget, 50-75 mikron szaraz rétegvastagsagban.

Hagyjuk 5 percig kilevegdzni a fellletet a rétegek kozott.

Expressz duplaréteges moédszer

Fujjunk 1 vékony/kdzepes réteget, majd ezt kdvetden egy teljes réteget, 50 mikron szaraz

rétegvastagsagban.

A masodik réteg felvitele el6tt az elsé réteget minden javitandoé elemre fel kell fujni.

Kevesebb, mint 3 elem esetén hagyjuk 2-3 percig kilevegdzni a felliletet a rétegek kozott.

3, vagy tobb elem esetén kilevegdzés nem szikséges.
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2K HS Plus P471 sorozat, egyrétegli sima szinek

11540V

Nem kell kileveg&ztetni szaritas el6tt.

Beégetés targyhdmeérsekleten:

50°C 60 perc
60°C 30 perc
70°C 15 perc

Szerelhetd, Ujra festhet6: kihdlés utan

Gyors rendszer

Beégetés targyhdmérsekleten:

50°C 70 perc
60°C 35 perc
70°C 20 perc

Szerelhetd, Ujra festhetd: kihdlés utan

GYORS & EXPRESSZ RENDSZER

Expressz rendszer

P471- 2rész
P210-872 1rész
P852-1893/-1894 0.6 —0.7 rész

0,7 rész higitd alkalmazasa javasolt a
vizszintes fellleteken az optimalis terllés és
tokéletes végs6 megjelenés elérése
érdekében.

P471- 2rész
P210-870 1rész
P852-1893/-1894 0.6—-0.7 rész

0,7 rész higité alkalmazasa javasolt a
vizszintes fellileteken az optimalis terilés és
tokéletes vegs6 megjelenés elérése
érdekében.

Viszkozitas:

DIN4 20°C-on: 20-25 masodperc

Fazékidé 20°C: 40-60 perc

Viszkozitas:

DIN4 20°C-on: 20-25 masodperc

Fazékidé 20°C: 15-20 perc

Javasolt a HS PLUS szineket kdzvetlenul a hasznalat el6tt aktivalni és higitani. A gyors és
az expressz rendszer esetén aktivalas és higitas utan a lehet6 legrévidebb idén belll el kell

végezni a felvitelt.

megfeleléen, altaldban 2 bar / 30 psi

| | Fuvoka: Fuvoéka:
i»l* Felsétartalyos: 1.2-1.4 mm | Felsétartalyos: 1.2-1.4 mm
Alsotartalyos: 1.4-1.6 mm | Alsétartalyos: 1.4-1.6 mm
HNVLP Nyomas: 0.7 bar Nyomas: 0.7 bar
/10 psi max. a leveg6sapkanal /10 psi max. a leveg6sapkanal
Fuvoka: Fuvoka:
Felsétartalyos: 1.2-1.4 mm | Felsétartélyos: 1.2-1.4 mm
=3 Alsotartalyos: 1.4-1.6 mm | Alsétartalyos: 1.4-1.6 mm
COMPLIANT Nyomas: A pisztolygyartd ajanlasanak Nyomas: A pisztolygyarto ajanlasanak

megfeleléen, altalaban 2 bar / 30 psi
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2K HS Plus P471 sorozat, egyrétegli sima szinek 11540V

GYORS & EXPRESSZ RENDSZER

Gyors rendszer Expressz rendszer

Hagyomanyos 2 rétegli médszer
Fujjunk 2 normal réteget, 50-75 mikron szaraz rétegvastagsagban.

Hagyjuk 5 percig kileveg&zni a fellletet a rétegek kozott.
Expressz duplaréteges moédszer

Fujjunk 1 vékony/kdzepes réteget, majd ezt kdvetden egy teljes réteget, 50 mikron szaraz
rétegvastagsagban.

A masodik réteg felvitele el6tt az elsé réteget minden javitandoé elemre fel kell fajni.
Kevesebb, mint 3 elem esetén hagyjuk 2-3 percig kilevegdzni a felliletet a rétegek kozott.

3, vagy tobb elem esetén kilevegdzés nem szikséges.

8 B B Nem kell kileveg6ztetni szaritas elétt. Nem kell kileveg6ztetni szaritas elétt.
L I T _| | Infraszaritas el6tt 5 perc kileveg6zés
fwr i | sziikséges.

Beégetés targyhémeérseékleten: Beégetés targyhémérseékleten:
50°C 40 perc 50°C 20 perc
60°C 20 perc 60°C 10 perc
70°C 10 perc
% Szerelhetd, ujra festhetd: kihllés utan Szerelhetd, vjra festheté: kihllés utan
Szaradas 20°C-on: Szaradas 20°C-on:
Tapinthato: 6 ora Tapinthato: 4 6ra
Szerelhet6: 16 ora Szerelhetd: 12 6ra

Infraszaritas (a szintél és a készilék tipusatol fliggben)

Roévidhullam: 4-5 perc teljes kapacitason

Kdzéphullam: 5-7 perc teljes kapacitason
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2K HS Plus P471 sorozat, egyrétegli sima szinek 11540V

ALTALANOS ISMERTETO

SZINAZONOSITAS ES ELLENORZES
Mint minden javitéfesték rendszer esetében, itt is szlikség van a fényezés megkezdése elétt a szin
ellenérzésére.

2K HS PLUS SZINKEVERES
P471-sorozatu szineket a P471/472 alapszinekbdl kell kikeverni a receptnek megfeleléen. Ezt a
keveréket aktivalas el6tt legalabb 2 percig keverni kell.

A szinpontossag biztositasa érdekében elengedhetetlen az Uj alapszinek felnyitas utani, kézzel valé
felkeverése. Ezutan pedig min. 10 perc tovabbi gépi keverés sziikséges.

Mindezeken tul naponta kétszer, alkalmanként 10 percig kell keverni az alapszineket.

AZ ARNYALAS FOLYAMATA
A P471 rendszer alkalmazhato arnyalasra a P850-1621 arnyald higitdé spray hasznalataval.
A sikeres javitas érdekében olvassa el az aktualis termékismertetét (M1000V).

EDZO ES HIiGITO KIVALASZTAS

P210-877 Idealis nagyon magas hémérsékleten (>34°C) végzett nagyobb méretli munkakhoz.
Beégetési id6 35 perc 60°C targyhémérsékleten.

P210-875 Mindenféle tipusu feladatra alkalmas.
Beégetési id6 30 perc 60°C targyhémérsékleten.

P210-872 Ideadlis kozepes méretli munkak gyorsabb elvégzésére.
Beégetési id6 20 perc 60°C targyhémérsékleten.

P210-870 A kisebb és a kdzepes méretli javitasoknal gyors folyamatidét biztosit.

Beégetési id6 10 perc 60°C targyhémérsékleten.

A higité valasztasanal igazodni kell a kérnyezeti hémérséklethez, a légmozgas sebességéhez és a munka
méretéhez. Az alabbi informaciok csak utmutatasként szolgalnak:

Higito: Idealis hémérséklet tartomany:
P850-1893 30°C-ig
P850-1894 30°C felett

Altalanossagban nagy légcseréjii fényezékamraban, nagyobb munkakhoz a lassubb higitét kell
alkalmazni. Viszont hasznaljunk gyorsabb higitot rosszabb Iégcseréji kamraban, kisebb munkakra.

ANYAG HOMERSEKLET

Mint minden festékrendszer esetében, az optimalis fujasi kérilményeket akkor tudjuk biztositani, ha a
festékanyag hémérséklete eléri a szobahéfokot (20-25°C) a felhasznalas el6tt. Ez kilondsen fontos
magas szilardanyag tartalmu rendszerek esetében. Mindenképpen ajanlatos a hideg anyagot felhasznalas
el6tt minimum 15°C-ra felmelegiteni. Ezen héfok alatt az alkalmazhatésagi jellemzék kedvezétlenil
valtozhatnak.

INFRASZARITAS

A szaritasi id6k az adott szintdl és a készllék tipusatdl figgenek. A beallitashoz olvassa el a gyarté
utasitasait.

A javasolt edz8/higité kombinacio infraszaritdshoz: P210-872 / P852-1894

ATFESTHETOSEG
A P471 rendszer atfesthetd a szerelhet6ségi id6 letelte utan
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2K HS Plus P471 sorozat, egyrétegli sima szinek

11540V

ALTALANOS ISMERTETO (2. RESZ)

MUANYAGOK FENYEZESE
Matt, rugalmas és érdesitett fellletek esetén a P471-sorozatli 2K HS Plus szinek az alabbi tablazat szerint
alkalmazhatdéak:

A P565-7210/7220 adalékokkal érdesitett felliletet hozhatunk |étre.

KEVERESI UTMUTATO, MATTITAS, ERDESITES, RUGALMASITAS

A P565-554 mattité adalék segitségével lehetséges a P471 fényességének a csOkkentése.

Rugalmas alapfellletek esetén pedig a P100-2020 rugalmassagndvel6 adalékot kell hasznalni.

HS

Feliilet Megjelenés P471- P565-554 | P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 | .~ Higito

Merev Fényes 2 rész 1rész | 0.6-0.7 rész
Félfényl 2rész 2rész 1rész 1rész
Matt 15188z | 251852 1 rész 1 rész

resz

girgzgta;tt 2rész 1rész 3rész 1rész 2rész
éDﬁjzg?ett 2 rész 1 rész 1.5 rész 1 rész 1 rész

Rugalmas Fényes 2 rész 0.5rész | 1rész 0.4 rész
Félfényi 2rész 2 rész 0.5rész | 1rész 0.6 rész
Matt 1.5rész | 2.5rész 0.5rész | 1rész 0.6 rész
Zirggg}feqt 2 rész 1 rész 3rész 0.5rész | 1rész 2 rész
éDrLér;'g?ett 2rész 1rész 1rész 0.5rész | 1rész 1rész

EGYEB MEGJEGYZESEK

VISSZAJAVITAS ES POLIROZAS
Normal koérulmények kézott polirozasra nincs sziikség, mivel a P471 szineknek magas fénye van.

Abban az esetben, ha szennyez6dés kerul a fellletre, csiszoljuk meg P1500, vagy finomabb
csiszolopapirral, majd polirozzuk fel géppel, megfeleld polirozé anyagot, pl. az SPP Polirozé rendszer-t
hasznélva (lasd az SPP termékismertet6t).

A P471 szinek polirozasa kdnnyebb a szerelhetéségi idd letelte utan, 1-24 6ran belll.

1. Amikor 2K termékkel dolgozunk, akkor kdzvetlenll a hasznalat utan mossuk el a széropisztolyt!

2. Minden jelenlegi egyrétegl metal szin megtalalhatd bazisfestékként a P965-sorozati Aquabase®
vagy a Plus P989- sorozati Aquabase® rendszerben.
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2K HS Plus P471 sorozat, egyrétegli sima szinek 11540V

ALTALANOS ISMERTETO (3. RESZ)

P471 SOROZAT, 2K HS PLUS, UTMUTATO TOMEG SZERINTI KEVERESHEZ
Az adott mennyiség( fujasra kész szinhez sziikséges edzd és higité mennyisége megtalalhatd az alabbi
tablazatban.

A tdmegértékek a kdvetkezb keverési aranynak felelnek meg:
P471-sorozatu szin 2rész

P210-870/2/5/7 1rész

P852-189x 0.6 vagy 0.7 rész

TARAZZUK a mérleget a szin kikeverése utan.
Az edz6 és a higité mennyisége kumulativ — ne tarazzuk a mérleget ezek adagolasa kézben!

PATT kevert szin P210-870/2/5 P852-1893/4 higito s
mennyisége edzé mennyiség
liter gramm gramm gramm liter .
(0.6 rész) (0.7 rész) (2/1/0.6 arany)
0.100 53.3 80.7 85.3 0.180
0.200 T 106.6 161.4 170.5 0.360
0.250 A 133.2 201.7 213.1 0.450
0.300 R 159.9 242.2 255.9 0.540
0.400 A 213.2 322.9 341.2 0.720
0.500 V4 266.5 403.6 426.5 0.900
0.600 A 319.8 484.3 511.7 1.080
0.700 S 373.1 565.0 597.0 1.260
0.750 399.7 605.3 639.6 1.350
0.800 426.4 645.8 682.4 1.440
0.900 479.7 726.5 767.6 1.620
1.000 533.0 807.2 852.9 1.800
1.500 799.5 1210.8 1279.4 2.700
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2K HS Plus P471 sorozat, egyrétegli sima szinek 11540V

VOC INFORMACIO

Az EU hatarérték erre a termékre (termék kategoéria: 1I1B. d) fujasra kész allapotban max. 420g/liter VOC.
A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 420g/liter.

Az alkalmazott modszertdl fuggéen a fujasra kész termék VOC tartalma alacsonyabb is lehet, mint az EU
Direktivaban meghatarozott hatarérték.

Megjegyzés:
Egyitt hasznalva a P565-554, P100-202, P565-7210 vagy P565-7220 adalékokkal az EU Direktivaban

meghatarozott specidlis tulajdonsagu fedérétegrél beszélhetlink. Az EU hatarérték erre a kombinaciéra
fujasra kész allapotban 840g/liter VOC. A termék VOC tartalma fujasra kész allapotban max. 840g/liter.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A termeékek kizardlag szakmihelyben hasznalhatéak a termékismertet6ben meghatarozott célokra.

Ezen termékismertetében fellelhetd informaciok a jelenlegi tudomanyos és technikai ismereteken
alapulnak. A felhasznal¢ felel6ssége minden szikséges Iépés megtétele annak érdekében, hogy
biztosithaté legyen a termék alkalmassa tétele a célnak megfeleld felhasznalasra. Az egészségvédelmi és
biztonsagi informaciok megismerése érdekében olvassa el a biztonsagi adatlapot, amely elérhetd a
kdvetkezd cimen is: http://www.ppg.com/autocolor msds
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